
 

 1  Outiltec

       Member IMC Group 

Outillage de précision 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

DDIINN 88009944

Alésoirs machine DIN 8094 
A queue cône morse 
A plaquettes carbure nuance K10 
Denture droite ou hélice 8° à gauche 
Partie coupante longue 
En division inégale extrême 

Machine Reamers DIN 8094 
With Morse Taper Shank 
With Brazed Carbide Tips K10 
Straight or Left Spiral 8° Flute  
With Long Cutting Part. 
Unequal Division (EU) 

Maschinen-Reibahlen DIN 8094 
Mit Morskegelschaft B nach DIN 228 
Mit Schneidplatten aus HM K10 
Gerade oder Linksspirale 8° genutet  
Mit langem Schneidenteil 
Mit EU-Teilung 

Forme A 

Forme B 

 F o r m e  A  F o r m e  B
4 4 5 0 0 5 7 4 4 5 0 1 1 2 Ø 5 1 3 3 1 2 2 3 4 1
4 4 5 0 0 5 8 4 4 5 0 1 1 1 Ø 6 1 3 8 1 2 2 6 4 1
4 4 5 0 0 5 9 4 4 5 0 1 1 0 Ø 7 1 5 0 1 6 3 1 4 1
4 4 5 0 0 6 0 4 4 5 0 1 0 9 Ø 8 1 5 6 1 6 3 3 4 1
4 4 5 0 0 6 1 4 4 5 0 1 0 8 Ø 9 1 6 2 1 9 3 6 4 1
4 4 5 0 0 6 2 4 4 5 0 1 0 7 Ø 1 0 1 6 8 1 9 3 8 6 1
4 4 5 0 0 6 3 4 4 5 0 1 0 6 Ø 1 1 1 7 5 1 9 4 1 6 1
4 4 5 0 0 6 4 4 4 5 0 1 0 5 Ø 1 2 1 8 2 1 9 4 4 6 1
4 4 5 0 0 6 5 4 4 5 0 1 0 4 Ø 1 3 1 8 2 1 9 4 4 6 1
4 4 5 0 0 6 6 4 4 5 0 1 0 3 Ø 1 4 1 8 9 1 9 4 7 6 1
4 4 5 0 0 6 7 4 4 5 0 1 0 2 Ø 1 5 2 0 4 1 9 5 0 6 2
4 4 5 0 0 6 8 4 4 5 0 1 0 1 Ø 1 6 2 1 0 2 2 5 2 6 2
4 4 5 0 0 6 9 4 4 5 0 1 0 0 Ø 1 7 2 1 4 2 2 5 4 6 2
4 4 5 0 0 7 0 4 4 5 0 0 9 9 Ø 1 8 2 1 9 2 2 5 6 6 2
4 4 5 0 0 7 1 4 4 5 0 0 9 8 Ø 1 9 2 2 3 2 2 5 8 6 2
4 4 5 0 0 7 2 4 4 5 0 0 9 7 Ø 2 0 2 2 8 2 2 6 0 6 2
4 4 5 0 0 7 3 4 4 5 0 0 9 6 Ø 2 2 2 3 7 2 5 6 4 6 2
4 4 5 0 0 7 4 4 4 5 0 0 9 5 Ø 2 4 2 6 8 2 5 6 8 8 3
4 4 5 0 0 7 5 4 4 5 0 0 9 4 Ø 2 5 2 6 8 2 5 6 8 8 3
4 4 5 0 0 7 6 4 4 5 0 0 9 3 Ø 2 6 2 7 3 2 5 7 0 8 3
4 4 5 0 0 7 7 4 4 5 0 0 9 2 Ø 2 8 2 7 7 3 0 3 0 8 3
4 4 5 0 0 7 8 4 4 5 0 0 9 1 Ø 3 0 2 8 1 3 0 7 1 8 3
4 4 5 0 0 7 9 4 4 5 0 0 9 0 Ø 3 2 3 1 7 3 0 7 7 8 4
4 4 5 0 0 8 0 4 4 5 0 0 8 9 Ø 3 4 3 2 1 3 0 7 8 8 4
4 4 5 0 0 8 1 4 4 5 0 0 8 8 Ø 3 5 3 2 1 3 0 7 8 8 4
4 4 5 0 0 8 2 4 4 5 0 0 8 7 Ø 3 6 3 2 5 3 0 7 9 8 4
4 4 5 0 0 8 3 4 4 5 0 0 8 6 Ø 3 8 3 2 9 3 0 8 1 8 4
4 4 5 0 0 8 4 4 4 5 0 0 8 5 Ø 4 0 3 2 9 3 0 8 1 8 4

Z
A r t ic le  /  I t e m  /  A r t i k e l d   

H 7   
m m

L 1   
m m

L 2   
m m

C M   
M T   
M K   

L 3   
m m

Remarque : Autres diamètres et tolérances disponibles sur demande. 
 
Note : Special Diameters and Tolerances are available on request. 
 
Bemerkung : Sondermaße und Passungen sind auf Anfrage verfügbar. 



 

 2  Outiltec

       Member IMC Group 

Outillage de précision 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

DDIINN 88009944

Alésoirs machine DIN 8094 
A queue cône morse 
A embout carbure brasé nuance K10 
Denture droite ou hélice 8° à gauche 
Partie coupante longue 
En division inégale extrême 

Machine Reamers DIN 8094 
With Morse Taper Shank 
With Brazed Carbide Head K10 
Straight or Left Spiral 8° Flute  
With Long Cutting Part. 
Unequal Division (EU) 

Maschinen-Reibahlen DIN 8094 
Mit Morskegelschaft B nach DIN 228 
Mit Vollhartmetall Kopf aus K10 
Gerade oder Linksspirale 8° genutet  
Mit langem Schneidenteil 
Mit EU-Teilung 

 F o r m e  A  F o r m e  B
4 4 5 0 1 1 4 4 4 5 0 1 2 5 Ø 5 1 3 3 2 3 4 1
4 4 5 0 1 1 5 4 4 5 0 1 2 6 Ø 6 1 3 8 2 6 4 1
4 4 5 0 1 1 6 4 4 5 0 1 2 7 Ø 7 1 5 0 3 1 4 1
4 4 5 0 1 1 7 4 4 5 0 1 2 8 Ø 8 1 5 6 3 3 4 1
4 4 5 0 1 1 8 4 4 5 0 1 2 9 Ø 9 1 6 2 3 6 4 1
4 4 5 0 1 1 3 4 4 5 0 1 3 0 Ø 1 0 1 6 8 3 8 6 1
4 4 5 0 1 1 9 4 4 5 0 1 3 1 Ø 1 1 1 7 5 4 1 6 1
4 4 5 0 1 2 0 4 4 5 0 1 3 2 Ø 1 2 1 8 2 4 4 6 1
4 4 5 0 1 2 1 4 4 5 0 1 3 3 Ø 1 3 1 8 2 4 4 6 1
4 4 5 0 1 2 2 4 4 5 0 1 3 4 Ø 1 4 1 8 9 4 7 6 1
4 4 5 0 1 2 3 4 4 5 0 1 3 5 Ø 1 5 2 0 4 5 0 6 2
4 4 5 0 1 2 4 4 4 5 0 1 3 6 Ø 1 6 2 1 0 5 2 6 2

Z
A r t i c l e  /  I t e m  /  A r t i k e l d   

H 7   
m m

L 1   
m m

C M   
M T   
M K   

L 2   
m m

Remarque : Autres diamètres et tolérances disponibles sur demande. 
 
Note : Special Diameters and Tolerances are available on request. 
 
Bemerkung : Sondermaße und Passungen sind auf Anfrage verfügbar. 

Forme A 

Forme B 



 

 3  Outiltec

       Member IMC Group 

Outillage de précision 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Forme A 

Forme B 

Alésoirs machine DIN 8093 
A queue Cylindrique 
A plaquettes carbure nuance K10 
Denture droite ou hélice 8° à gauche 
Partie coupante longue 
En division inégale extrême 

Machine Reamers DIN 8093 
With Parallel Shanks 
With Brazed Carbide Tips K10 
Straight or Left Spiral 8° Flute  
With Long Cutting Part. 
Unequal Division (EU) 

Maschinen-Reibahlen DIN 8093 
Mit Zylinderschaft  
Mit Schneidplatten aus HM K10 
Gerade oder Linksspirale 8° genutet  
Mit langem Schneidenteil 
Mit EU-Teilung 

 F o rm e  A  F o rm e  B
4 4 5 0 3 8 2 4 4 5 0 2 5 2 Ø 5 8 6 1 2 2 3 3 6 4 Ø 5
4 4 5 0 2 3 7 4 4 5 0 2 5 3 Ø 6 9 3 1 2 2 6 3 8 4 Ø 5 ,6
4 4 5 0 2 3 8 4 4 5 0 2 5 4 Ø 7 1 0 9 1 6 3 1 4 0 4 Ø 7 ,1
4 4 5 0 2 4 2 4 4 5 0 2 5 5 Ø 8 1 1 7 1 6 3 3 4 2 4 Ø 8
4 4 5 0 2 4 0 4 4 5 0 2 5 6 Ø 9 1 2 5 1 9 3 6 4 4 4 Ø 9
4 4 5 0 2 3 9 4 4 5 0 2 5 7 Ø 1 0 1 3 3 1 9 3 8 4 6 6 Ø 1 0
4 4 5 0 2 4 1 4 4 5 0 2 5 8 Ø 1 1 1 4 2 1 9 4 1 4 6 6 Ø 1 0
4 4 5 0 2 4 3 4 4 5 0 2 5 9 Ø 1 2 1 5 1 1 9 4 4 4 6 6 Ø 1 0
4 4 5 0 2 4 4 4 4 5 0 2 6 0 Ø 1 3 1 5 1 1 9 4 4 4 6 6 Ø 1 0
4 4 5 0 2 4 5 4 4 5 0 2 6 1 Ø 1 4 1 6 0 1 9 4 7 5 0 6 Ø 1 2 ,5
4 4 5 0 2 4 6 4 4 5 0 2 6 2 Ø 1 5 1 6 2 1 9 5 0 5 0 6 Ø 1 2 ,5
4 4 5 0 2 4 7 4 4 5 0 2 6 3 Ø 1 6 1 7 0 2 2 5 2 5 0 6 Ø 1 2 ,5
4 4 5 0 2 4 8 4 4 5 0 2 6 4 Ø 1 7 1 7 5 2 2 5 4 5 2 6 Ø 1 4
4 4 5 0 2 4 9 4 4 5 0 2 6 5 Ø 1 8 1 8 2 2 2 5 6 5 2 6 Ø 1 4
4 4 5 0 2 5 0 4 4 5 0 2 6 6 Ø 1 9 1 8 9 2 2 5 8 5 8 6 Ø 1 6
4 4 5 0 2 5 1 4 4 5 0 2 6 7 Ø 2 0 1 9 5 2 2 6 0 5 8 6 Ø 1 6

Z
A rt ic le  /  I te m  /  A r t ik e l d 1   

H 7   
m m

L 1   
m m

L 2   
m m

d 2   
h 8   

m m  

L 4   
m m

L 3  
m m

Remarque : Autres diamètres et tolérances disponibles sur demande. 
 
Note : Special Diameters and Tolerances are available on request. 
 
Bemerkung : Sondermaße und Passungen sind auf Anfrage verfügbar. 

DDIINN 88009933



 

 4  Outiltec

       Member IMC Group 

Outillage de précision 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Alésoirs machine DIN 8093 
A queue Cylindrique 
A embout carbure nuance K10 
Denture droite ou hélice 8° à gauche 
Partie coupante longue 
En division inégale extrême 

Machine Reamers DIN 8093 
With Parallel Shanks 
With Brazed Carbide Head K10 
Straight or Left Spiral 8° Flute  
With Long Cutting Part. 
Unequal Division (EU) 

Maschinen-Reibahlen DIN 8093 
Mit Zylinderschaft  
Mit Vollhartmetall Kopf aus HM K10 
Gerade oder Linksspirale 8° genutet  
Mit langem Schneidenteil 
Mit EU-Teilung 

 F o r m e  A  F o r m e  B
4 4 5 0 4 1 1 4 4 5 0 4 2 6 Ø 5 8 6 2 3 3 6 4 Ø 5
4 4 5 0 4 1 2 4 4 5 0 4 2 8 Ø 6 9 3 2 6 3 8 4 Ø 5 ,6
4 4 5 0 4 1 3 4 4 5 0 4 2 9 Ø 7 1 0 9 3 1 4 0 4 Ø 7 ,1
4 4 5 0 4 1 5 4 4 5 0 4 3 1 Ø 8 1 1 7 3 3 4 2 4 Ø 8
4 4 5 0 4 1 7 4 4 5 0 4 3 2 Ø 9 1 2 5 3 6 4 4 4 Ø 9
4 4 5 0 4 1 8 4 4 5 0 4 3 4 Ø 1 0 1 3 3 3 8 4 6 6 Ø 1 0
4 4 5 0 4 2 0 4 4 5 0 4 3 6 Ø 1 1 1 4 2 4 1 4 6 6 Ø 1 0
4 4 5 0 4 2 1 4 4 5 0 4 3 7 Ø 1 2 1 5 1 4 4 4 6 6 Ø 1 0
4 4 5 0 4 2 2 4 4 5 0 4 3 8 Ø 1 3 1 5 1 4 4 4 6 6 Ø 1 0
4 4 5 0 4 2 4 4 4 5 0 4 4 0 Ø 1 4 1 6 0 4 7 5 0 6 Ø 1 2 ,5

Z
A r t ic le  /  I t e m  /  A r t i k e l d 1   

H 7   
m m

L 1   
m m

L 2   
m m

d 2   
h 8   

m m  

L 3   
m m

Remarque : Autres diamètres et tolérances disponibles sur demande. 
 
Note : Special Diameters and Tolerances are available on request. 
 
Bemerkung : Sondermaße und Passungen sind auf Anfrage verfügbar. 

DDIINN 88009933

Forme A 

Forme B 



 

       Member IMC Group 

Outillage de précision 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Alésoirs Creux DIN 8054A 
A plaquette carbure nuance K10 
Denture droite  
Coupe à droite 
En division inégale extrême 

Shell Reamers DIN 8054A 
With Brazed Carbide Tips K10 
Straight  Flute 
Right Hand 
Unequal Division (EU) 

Aufsteck-Reibahlen DIN 8054A 
Mit Schneidplatten aus HM K10 
Gerade genutet  
Rechtsschneidend 
Mit EU-Teilung 

4451344 Ø 25 Ø 13 Ø 21 45 36 8 Ø 13
4451345 Ø 30 Ø 13 Ø 21 45 36 8 Ø 13
4451346 Ø 32 Ø 13 Ø 21 45 36 8 Ø 13
4451347 Ø 34 Ø 13 Ø 21 45 36 8 Ø 13
4451348 Ø 35 Ø 13 Ø 21 45 36 8 Ø 13
4451349 Ø 36 Ø 16 Ø 27 50 40 8 Ø 16
4451350 Ø 37 Ø 16 Ø 27 50 40 8 Ø 16
4451351 Ø 38 Ø 16 Ø 27 50 40 8 Ø 16
4451327 Ø 40 Ø 16 Ø 27 50 40 8 Ø 16
4451328 Ø 42 Ø 16 Ø 27 50 40 8 Ø 16
4451329 Ø 44 Ø 16 Ø 27 50 40 8 Ø 16
4451330 Ø 45 Ø 16 Ø 27 50 40 8 Ø 16
4451331 Ø 47 Ø 19 Ø 32 56 45 10 Ø 19
4451332 Ø 48 Ø 19 Ø 32 56 45 10 Ø 19
4451333 Ø 50 Ø 19 Ø 32 56 45 10 Ø 19
4451334 Ø 52 Ø 19 Ø 32 56 45 10 Ø 19
4451335 Ø 55 Ø 22 Ø 39 63 50 10 Ø 22
4451336 Ø 58 Ø 22 Ø 39 63 50 10 Ø 22
4451337 Ø 60 Ø 22 Ø 39 63 50 10 Ø 22
4451338 Ø 62 Ø 22 Ø 39 63 50 10 Ø 22
4451339 Ø 65 Ø 27 Ø 46 71 56 12 Ø 27
4451340 Ø 68 Ø 27 Ø 46 71 56 12 Ø 27
4451341 Ø 70 Ø 27 Ø 46 71 56 12 Ø 27
4451342 Ø 72 Ø 27 Ø 46 71 56 12 Ø 27
4451343 Ø 75 Ø 27 Ø 46 71 56 12 Ø 27

Z
d 1   
H 7   

m m

L 1   
m m

L 2   
m m

A rtic le      
Ite m      

A rtik e l

d 2   
m m D IN  2 1 7d 3   

m m

 Remarque : Autres diamètres et tolérances disponibles sur demande. 

 Note : Special Diameters and Tolerances are available on request. 

 Bemerkung : Sondermaße und Passungen sind auf Anfrage verfügbar. 
5  Outiltec

DDIINN 88005544AA



 

 6 Outiltec

       Member IMC Group 

Outillage de précision 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Remarque : Autres attachements disponibles sur demande. 
 
Note : Other Shanks are available on request. 
 
Bemerkung : Sonder Kegelschafte sind auf Anfrage verfügbar. 

DDIINN 221177

Porte Alésoir DIN 217 
A queue cône morse 

Arbor for Shell Reamers DIN 217 
With Morse Taper Shank 

Aufsteckhalter DIN 217 
Mit Morskegelschaft B nach DIN 228 

4 4 5 1 4 9 0 Ø 2 3 Ø 1 3 4 5 1 5 6 2 5 0 3
4 4 5 1 4 9 1 Ø 2 7 Ø 1 6 5 0 1 6 7 2 6 1 3
4 4 5 1 4 9 2 Ø 3 2 Ø 1 9 5 6 1 8 0 ,5 2 9 8 4
4 4 5 1 4 9 3 Ø 3 9 Ø 2 2 6 3 1 9 4 ,5 3 1 2 4
4 4 5 1 5 0 5 Ø 4 6 Ø 2 7 7 1 2 0 9 ,5 3 5 9 5
4 4 5 1 4 9 5 Ø 5 6 Ø 3 2 8 0 2 2 6 ,5 3 7 6 5
4 4 5 1 4 9 6 Ø 6 5 Ø 4 0 9 0 2 4 6 ,5 3 9 6 5
4 4 5 1 4 9 7 Ø 8 0 Ø 5 0 1 0 0 2 6 6 ,5 4 1 6 5

A r t ic le      
I t e m      

A r t i k e l

d 2   
m m

L 1   
m m

C M  
M T  
M K

d 1   
m m

L 2   
m m

L 3   
m m   

~




